Sciernice diamentowe o spoiwie zZywicznym znalazty gléwne zastosowanie w obrobce wstepnej
1 koncowej elementéw wykonanych z weglikéw spiekanych.

Sciernice borazonowe (CBN) o spoiwie zywicznym stuza do obrobki twardych stali
narz¢dziowych (powyzej 55 HRC), szybkotngcych oraz zarowytrzymatych.

Zastosowanie $ciernic na osnowie zywicznej
Spoiwo zywiczne stosuje si¢ w przypadku obrobki wymagajacej duzej wydajnosci procesu
szlifowania, przy jednoczesnym zachowaniu niskich temperatur obrabianych powierzchni.

Przyklady zastosowan S$ciernic diamentowych i borazonowych
MATERIAL OBRABIANY | DIAMENT [ BORAZON
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Material korpusu. Korpusy produkowane sg gléwnie na bazie stopu aluminium, kompozytu
(tworzywo sztuczne-proszek metalu) lub stali. W pierwszym przypadku material korpusu zapewnia
wysoka wytrzymatos¢ 1 bardzo dobre odprowadzenie ciepta. W drugim za$, kosztem pogorszenia
si¢ tych wlasciwosdci nastgpuje poprawa tlumienia drgan w korpusie. Korpus stalowy natomiast,
zapewnia duzg sztywnos¢ 1 odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne.

Glebokos¢ warstwy Sciernej (X) nie ma wptywu na proces szlifowania, ma natomiast wplyw na
zywotno$¢ narzedzia i jego ceng. Zalecamy, aby tam gdzie jest to geometrycznie uzasadnione,
stosowac wiekszg grubos¢ warstwy §ciernej.

Szerokos¢ warstwy Sciernej (W) wptywa znacznie na proces szlifowania ze wzgledu na to, ze
wielko$¢ styku $ciernica — materiat obrabiany decyduje o ilo$ci usuwanego materialu. Szeroko$¢
nasypu $ciernego powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza.

Zalety matej szerokoS$ci nasypu:

- mniejsza temperatura styku,

- lepsze odprowadzenie produktow szlifowania,

- mniejszy pobdr mocy przez szlifierke.

Uwaga: szeroko$¢ nasypu $ciernego powinna by¢ mniejsza od szerokosci szlifowanego

materiatu.

Wielko$¢ ziarna. Przy wyborze wielko$ci ziarna $ciernego nalezy bra¢ pod uwage wymagana
gtadkos¢ powierzchni po szlifowaniu 1 rodzaj stosowanej obrobki (zgrubna, koncowa). Do obrdbki
zgrubnej stosowane jest ziarno o wymiarze od 126 pum. Uniwersalng wielko$cig dajaca dobra
wydajno$¢ przy zachowaniu wysokiej jakosci powierzchni jest ziarno od 90um do 100 pm.

Mozna takze zastosowac obrobke:

- zgrubng: z ziarnem 151 um,

- wykanczajaca: z ziarnem ponizej 76 um.



Tabela porownujaca wielkoSci ziarna

. » . oznaczenie wg
wielko$¢ nominalna [um] FEPA
PN-75 M 59108 - MESH

od do diament | borazon
250 212 250/ 200 D251 B251 60/ 70
212 180 200/ 160 D213 B213 70/ 80
180 150 200/ 160 D181 B181 80/ 100
150 125 160/ 125 D151 B151 100/120
125 106 125/100 D126 B126 120/ 140
106 90 100/ 80 D107 B107 140/170
90 75 100/ 80 D91 B91 170/ 200
75 63 80/ 63 D76 B76 200/ 230
63 53 63 /50 D64 B64 230/ 270
53 45 50/ 40 D54 B54 270/ 325
45 38 40/ 28 D46 B46 325/ 400
28 20 28/ 20 D25 B25 650
20 14 20/14 D16 B16 1100
14 10 14/10 D12 B12 1500
10 7 10/7 D8 B8 1700

7 5 715 D6 B6 3000

5 3 5/3 D4 B4 4000

Koncentracja ziarna supertwardego. Koncentracja oznacza ilo$¢ ziarna supertwardego w
pierscieniu roboczym $ciernicy. W przypadku diamentu koncentracja C100 (wysoka) oznacza, ze w
kazdym cm’® pierscienia roboczego znajduje si¢ 4,4 karata diamentu, co odpowiada 25% udzialowi
objetosciowemu. W przypadku borazonu, koncentracja V240 odpowiada zawartosci 4,18 karata
borazonu w pierscieniu roboczym, co jest 24% udziatem objg¢tosciowym.

Tabela warto$ci koncentracji ziarna

diament borazon
koncentracja ziarna | ilo$é [karat/cm®] | koncentracja ziarna | ilo$é [karat/cm®]
C50 2,2 V120 2,09
C75 3,3 V180 3,13
C100 4.4 V240 4,18
C125 55 V300 5,22

Wybierajac koncentracje, nalezy bra¢ pod uwage ksztalt §ciernicy, szeroko$¢ nasypu Sciernego,
wielko$¢ ziarna, rodzaj szlifowania, twardo$¢ §ciernicy.

- wysoka koncentracja zalecana jest dla gtebokiego szlifowania, waskich nasypow,

grubego ziarna 1 wysokich wymagan ksztattu,

- $rednia koncentracja zalecana jest dla migkkiego spoiwa, drobnego ziarna, szerokich nasypow,

- bardzo niska koncentracja stosowana jest dla bardzo drobnego ziarna i szerokich nasypow.
Twardo$¢ Sciernicy jest okreslana jako zdolnos$¢ utrzymywania ziarna $ciernego w osnowie. Im ta
zdolnos$¢ jest wigksza, tym $ciernica jest twardsza. Dobierajgc twardos$¢ $ciernicy nalezy kierowac
si¢ nastepujacymi kryteriami:

- materialy twarde nalezy obrabia¢ $ciernicami o twardos$ciach nizszych jak K 1 M,

- materiaty ciggliwe $ciernicami twardymi P i T.

Parametrem wptywajacym na twardo$¢ $ciernicy jest szeroko$¢ nasypu (W). W przypadku nasypoéw
waskich (do 3mm) 1 $ciernic o nasypie profilowanym nalezy stosowac $ciernice o twardosci P lub T.
Nasyp szerokosci 6 mm to twardosci $rednie P lub M. Do nasypow o szerokosci 10 mm
odpowiednie begda twardosci $ciernic M lub K.



Parametry skrawania $ciernicami z ziarna supertwardego.

Tabela zalecanych predkosci skrawania.

. i na mokro [m/s] na sucho [m/s]
rodzaj obrobki . :
diament | borazon [diament| borazon
szlifowanie narzedzi, przecinanie 25-35 | 25-35 | 12-20 25-35
szlifowanie otworow 10-20 [ 20-30 8-15 10 - 20
szlifowanie powierzchni walcowych | 25-35 [ 30-40 | 15-22 | 20 -25
szlifowanie plaszczyzn 25-35 | 30-40 | 15-22 20-25

Glebokosé skrawania. Zaleca si¢ stosowac glebokos¢ skrawania nie przekraczajaca 1/3 wielkosci
ziarna supertwardego. Dla przykladu, dla ziarna D151 zaleca si¢ glgbokos$¢ skrawania do 0,05 mm.
Przekroczenie tej wartosci powoduje duzo szybsze zuzycie ziarna prowadzace czgsto do
zniszczenia.

Chlodzenie. Wszedzie tam gdzie jest to mozliwe, zaleca si¢ stosowanie chtodzenia. Wptywa ono
korzystnie na proces szlifowania i trwalo$¢ $ciernicy. Do chtodzenia $ciernic borazonowych zaleca
si¢ stosowanie olejow mineralnych z dodatkiem EP. Dla §ciernic diamentowych mozna stosowac
emulsje wodno-olejowe o stezeniu od 3% do 5%. Chlodziwa dostepne sa roéwniez
w firmie Diamentpol.

Zalety stosowania chtodziwa:

- obnizenie temperatury styku $ciernica-materiat obrabiany (chtodzenie),

- zmniejszenie tarcia pomi¢dzy ziarnem i materiatem obrabianym (Smarowanie),
- usuwanie produktu procesu szlifowania (oczyszczanie).

Mocowanie $ciernic powinno by¢ zgodne z zasadg statego otworu.

Praca $ciernicami dopuszczalna jest wytacznie z zastosowaniem oston $ciernic.

Sciernice podczas pracy, transportu i magazynowania nie powinny by$ poddaane uderzeniom ani
dziataniu wilgoci czy mrozu. Nalezy je przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
temperaturze nie mniejszej niz 5°C.

Zalecenia BHP podczas pracy. Podczas szlifowania na sucho nalezy stosowa¢ maski przeciwpytowe
1 okulary ochronne. Przy szlifowaniu na mokro nalezy stosowa¢ okulary ochronne oraz maski
bryzgoszczelne. Przestrzegac ogdélnych zasad BHP przy operacjach szlifiowania.

Sciernice i produkty pozostajace podczas szlifowania nie zawieraja substancji szkodliwych dla
zdrowia.

Regeneracja S$ciernic diamentowych 1 borazonowych na wigzaniu zywicznym polega na
reprofilacji powierzchni roboczej narzedzia w celu wyczyszczenia, przeprofilowania oraz
naostrzenia §ciernic.

Mozna réwniez wykona¢ czynno$¢ rgcznego czyszczenia Sciernic za pomocg osetki ceramicznej,
ktéra wyczysci powierzchnig roboczg $ciernicy oraz przywroci jej wlasnos$ci skrawajace - naostrzy
$ciernice poprzez usuniecie produktow pozostajgcych podczas szlifowania.

Wyczyszczenie powierzchni §ciernicy z zabrudzen oraz czastek obrabianego materialu ma bardzo
duze znaczenie rowniez ze wzgledu na gltadkos¢ i1 jakos¢ powierzchni obrabiane;.

Diamentpol posiada w ofercie oselki ceramiczne o przekroju prostokatnym 10x10x200 mm.



